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3D TISK FOREM
S KONFORMNIM CHLAZENIM

Formy tiskneme technologii DMLS, ktera nam
dava moznost do formy integrovat konformni
chlazeni.

VYHODY

= Zkraceni doby cyklu
= Hybridni tisk - dotiskneme ¢ast jadra
s konformnim chlazenim.

NEVYHODY
= ZvySené vyrobni naklady
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Tovarni 463
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VYHODY 3D TISKU

= Kratké dodaci ¢asy, nova logistika
= Vyroba pfimo z CAD dat
= PrizpUsobeni aplikaci (uzivateli)
= Tisk komplexnich tvart
(které nelze vyrobit jinym zplsobem)
= Uspora hmotnosti, optimalizace tvaru
s Efektivni pouziti materialu
s minimalnim odpadem
= Okamzité prizpUsobeni tvaru dilu

3D TISK PISKOVYCH JADER
A FOREM

K tisku piskovych forem vyuzivdame technologii
VoxelJet, kterd umoznuje vyuzit velky
stavebni prostor.

VYHODY

= Tvorba komplexnich tvard
= Velky stavebni prostor

NEVYHODY

= Pouze pro kusovou vyrobu
= Je nutné mit hlubsi znalosti
v oblasti slévarenstvi

3D TISK

KOVOVYCH MATERIALU

Ji fechnikou '
Zjeg;hua/ogy ie our life



TECHNOLOGIE DMLS, Z/RYCH LiME CESTU
3D TISKARNA EOS M290 VYVOIE VASEHO
VYROBKU

Vyrobek umime pfizpUsobit vasim skutecnym N AS E

potfebam - bude z pohledu topologie o
i mechanickych vlastnosti optimalni.

Uspofime jeho hmotnost, objem a vyuzijeme

prvotfidni materialy. A4 >

PRINCIP 3D TISKU KOVU

Praskovy kov je po tenkych vrstvach spékan vysoce N OVI N KA

vykonnym laserem. Jakmile dojde ke speceni
materialu v prislusném rezu, klesne stavéci platforma
o tloustku jedné vrstvy a nanese se dalsi

vrstva materialu.
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MATERIALY

= AISiTOMg Aluminium alloy
= 12709 Maragin steel

= 17-4 PH Stainless steel

= TiGAI4V Titanium alloy
PARAMETRY

= Laser:1x 400 W Yb-fiber laser

= Stavebni prostor: 250 x 250 x 325 mm
= Primér svazku laseru: <100 pm

= Rychlost scanovani:az 7 m/s

= Vyhrivana platforma

= Ochranna atmosféra: Ar/N
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