BENES A LAT . .
NiZKOTLAKY LICi STROJ

Jsme tradicni strojirenska spolecnost s historii od podoby komplexni péce od spoluprace pfi navrhu,

roku 1934. Od svého pocatku se zamérujeme simulacich a konstrukci licich zafizeni a nastrojU pres

na vyrobu kvalitnich slévarenskych polotovarQ samotnou realizaci prototypU i sériovych dodavek °

ze slitin Al a Zn. Od 50. let 20. stoleti jsme rozsirili az po dokoncovaci operace v podobé obrabéni,

technologicky zabér o vstfikovani plastd a diky povrchovych Uprav ¢i montazi komplexnich celku.

dlouhodobému vyvoji v oblasti strojnich konstrukci

i o lici stroje vlastni konstrukce - prvni generace Praveé diky kombinaci Sirokého spektra technologii

NTL stroju pro odlévani ze slitin hliniku. pod jednou stfechou a po generace rozvijeného
know-how v technickych disciplinach

Béhem 85 let rozvoje se portfolio technologii zjednodusujeme a zrychlujeme svym zakaznikdm

a schopnosti kontinualné rozrdstalo az do dnesni cestu od napadu k sériové realizaci.
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Patented June 11, 1929, 1,717,254
lt.;leTED STATES PATENT OFFICE. PAT E N TY
st HEISSUED OD ROKU 1930

Applieation flef Anguet B, 1935, Becial Ho. £33, and fn Geechaalovakia feptrmbrr 1, 1047,

=S ' 1) Pan Josef Polak patentoval tlakovy lici
e : : stroj se studenou komorou, ktery postupné

S | 2 s vylepSoval. Dalsi patent byl evidovan o 10 let

A | " pozdéji. Své stroje patentoval v USA.

Byli to pfedchldci dnesnich licich strojd se

studenou komorou.

2) Nas dédecek, pan Josef Lat, sestavil prvni
7 nizkotlaky lici stroj vlastni konstrukce
e ‘ v roce 1952. Princip feseni byl identicky
“1 - s dnesnimi stroji, jen fizeni stroje
i ) bylo poplatné dobé vzniku (rucni fizeni).

i 3) Dalsi lici stroj vlastni konstrukce byl stroj
— ) SPC - tlakovy lici stroj s teplou komorou pro

slitiny zinku sestrojeny také v 50. letech

v nasi slévarné. Avsak kratce nato bylo

mozné na trhu ziskat stroje Wottan ci Frech,

TR a tak se pro sériovou vyrobu Zn odlitkd
TR v nasi slévarné zacaly porizovat tyto

s : By Mokt e profesionalni stroje.
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) 4) V 80. letech bylo v nasi slévarné sidlo
m, A .
FEe % vyvoje elektrickych a hydraulickych systému
) pro Ceskoslovenského vyrobce tlakovych
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BENES a LAT a.s. | licich stroju CLT, CLH, CLOO, CS, vyrabé&nych

Tovarni 463 naslednikem tovarny pana Josefa Polaka

289 14 Poficany - firmou .Vihorl'at'Snvina. Jejicvh iqienyfi ¢
1420267 227 501 Fousedty slakovs siévarny, kde v séii byly S Evatom
info@benesalat.cz ’

nasazeny jak stroje z produkce Vihorlat

www.benesalat.cz Snina, tak stroje Frech a Wottan. ZIJEME TECHNIKOU




NIZKOTLAKY LICI STRO3J Vytvafime stroje na miru,

které se technickymi parametry

BAL NTL 32 pfizplsobi vasim potfebam.

Samoziejmosti je nasledna

technicka i SW podpora.
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SLEVACUM o
STANDARDNI TECHNICKE STROJUM
PARAMETRY LE’pE
= Kelimkova elektricka udrzovaci pec v

obsahne az 800 kg taveniny. N E Z
= Lici stroj je vyklopny - pro zjednoduseny
o K 0 , v
n Eno'lsctJllJéF\)/énl?Z(;ce neni nutné sklopeni nastavby S L EVAC I ?

a preruseni liciho cyklu.

= Vyrobit mUzete odlitek o hmotnosti az 50 kg,
standardné cca 15 kg.

= Maximalni rozméry odlitku 900 x 800 x 800 mm
(Sifka x hloubka x vyska).

= VnéjSi rozmeéry liciho stroje véetné pece jsou
2400 x2000x6 000 mm
(Sifka x hloubka x vyska).

= MUzZete odlévat soucasné az
3 stoupacimi trubicemi.

= Stroj je osazen standardné 4 boénimi
hydraulickymi valci. Je pripraveny na 2 pFidavné
valce pro ovladani volnych casti.

= Formy jsou chlazeny propracovanymi
fizenymi okruhy: 20 vodnich, 10 vzduchovych
s moznosti dalsiho rozsireni.

= High-tech fizeni stroje na platformé Siemens S7.

= Stroj se intuitivné ovlada pres dotykovy LCD displej

Siemens TPU fady 1 500 s Uhlopfickou 22“. “‘
= Prehlednad a uzivatelsky dostupna databaze “
vyrobku se vsemi vyrobnimi parametry. \‘

= Monitorovani a ovladani stroje vzdalenym
pristupem pomoci webového rozhrani. BENES A LAT




